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Autogenarbeitsplatze unterliegen schon jetzt hohen Sicherheitsstandards um Mensch
und Umgebung zu schiitzen, aber dennoch besteht immer das Risiko einer unentdeckten
Leckage im Schlauch. Bis jetzt. Messer Cutting Systems ist stolz darauf mit seinem
neuen System, hier Ihre Sicherheit einen grof3en Schritt voranbringen zu kdnnen.

Das S.A.T.-System beseitigt die Gefahr durch Leckagen an der Brenngasversorgung des
Brenners, indem die Gaszufuhr automatisch gestoppt wird, sobald es zu einer Leckage
kommt. Alles was daflir benotigt wird ist lediglich ein S.A.T.-System bestehend aus
Brenner, Dusen und Ventil.

On top erhalt man durch das Verwenden eines S.A.T.-Systems den Effekt, einer perfekt
eingestellten Flamme. Der Anwender muss hier, wenn lUberhaupt, nur minimal die
Flamme anpassen. Zusatzlich setzten die Brenner des S.A.T.-Systems auf unser
Schnellwechselsystem fur Disen. Somit kann der Austausch einer Diise ohne Werkzeug
per Hand erfolgen.




SAFETY ADVANCED TECHNOLOGY
SAFE, SAFER S.A.T.-System

Enormes Sicherheitsplus

Unbemerkte Leckagen treten besonders haufig an den Schlauchen der
Gasversorgung auf. Dies liegt daran, dass bei der Dichtheitsprifung vor
Inbetriebnahme durch den Anwender haufig nur Verschraubungen
uberprift werden. Zudem erreichen solche Schlauche in der Praxis bis
zu 200m Lange. Hierbei wird nur sehr selten die komplette Lange des
Schlauches auf Leckagen gepruft. Dies ist insofern fatal, da der
Schlauch der Teil der Gasversorgung des Brenners ist, welcher am
anfalligsten fur Beschadigungen ist. Des Weiteren kann selbst bei einer
gewissenhaften Uberpriifung der Schlduche vor Inbetriebnahme, nicht
die Beschadigung und somit das Entstehen einer Leckage wahrend der
Tatigkeit selbst verhindert werden. Doch genau diese Risiken geht das
S.A.T.-System an.

Macht auf Leckagen aufmerksam

Bei herkommlichen Autogenanwendungen bemerken Anwender
kleinere Leckagen am Brenngasschlauch nicht, welches die Gefahr
durch ausstromendes Gas nur noch erhoht. Trotz Leckage am
Brenngasschlauch verdndert sich die Flamme und das
Arbeitsverhalten des Brenners nicht. Der Anwender hat somit
keine Chance die Leckage zu bemerken. Bei Verwendung des
\M'CESfERe neuen S.A.T.-Systems erlischt die Flamme des Brenners und
verhindert somit ein Weiterarbeiten trotz Leckage in der
Gasversorgung. Der Anwender weild nun, dass er es mit einer
Leckage zu tun hat und seine Zuleitung Gberpriifen muss.

Behebung der Gefahr

Der grof3te Vorteil des S.A.T.-Systems liegt sicherlich nicht darin, dass bei einer Leckage
der Brenner erlischt und der Anwender somit weil3, dass er eine Leckage hat, sondern
darin, dass die komplette Gaszufuhr an dem S.A.T.-Ventil sofort automatisch gestoppt
wird. Somit kann aus der Leckage niemals Gas austreten. Leckagen am Arbeitsplatz zu
verhindern, ist insofern sehr relevant fur die Arbeitssicherheit, da ausstromendes
Brenngas die Explosionsgefahr deutlich erhdht. Besonders in Raumen ohne
ausreichende Beluftung entwickelt sich austretendes Brenngas schnell zur fatalen
Unfallursache. Naturgemal3 profitieren hiervon besonders Arbeitspldatze, welche im
Arbeitsumfeld viele Beschadigungsoptionen fiir den Schlauch bereithalten, wie
beispielsweise Schrottpldatze. Aber auch Arbeitsplatze die in geschlossenen Raumen
arbeiten, wie beispielsweise Minen, Schiffswerften und Behalterbauer, miissen sich vor
Leckagen schutzen, da man hier besonders anfallig ist flir grolRere
Ansammlungen von Brenngas aus Leckagen.
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Legende fiir Anschluss Abkilirzungen

Abkiirzung Sauerstoff-Anschluss Wasserstoff-Anschluss
DIN G 1/4" RH G 3/8” LH

BSP G 3/8” RH G 3/8” LH

UNF 9/16” NF RH 9/16” NF LH







S.A.T.-System

Das S.A.T.-System besteht aus drei neu entwickelten Komponenten: Dem S.A.T.-Ventil,
den S.A.T.-kompatiblen Handschneidbrennern, sowie den Disen fir die S.A.T.
Handschneidbrenner.

Mehr bendtigen Sie nicht, um das S.A.T.-System in Betrieb zu nehmen und sich seine
sicherheitsrevolutionierenden Vorteil zu Nutze zu machen. Auf den folgenden Seiten
finden Sie neben diesen Komponenten zudem weiteren Zubehor flir das autogene
Brennschneiden.

Auch der Einsatz von Warmbrennern mit dem S.A.T.-Ventil ist grundsatzlich maglich.
Kontaktieren Sie uns um zu erfahren, um mehr tber die Kompatibilitat der einzelnen
Warmbrenner zu erfahren.

S.A.T. - VENTIL

S.A.T. - VENTIL Anti — Leckage - Ventil
Bezeichnung Anschliisse Betriebsdruck Art.-Nr. Kat.-Nr.
S.A.T. Ventil G3/8"LH 3,5bar 770.71625 042
S.A.T. Ventil 9/16” NF LH 3,6bar 770.71624 042
S.A.T. Ventil M16x1,5 LH 3,5bar 770.71626 042

Sicherheitselemente: NV

Brenngas Betriebsdruck (max.):

Acetylen 1,5bar; Wasserstoff 3,5bar; Propan, Butan, Methan (Erdgas), MAPP 5,0bar

HAND-SCHNEIDBRENNER STARCUT 5622 S.A.T.

Fiir zylindrische Disen m. O-Ring-Abdichtung, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel,
Dusen-Schnellwechselsystem

STARCUT 5622 S.A.T.

Bezeichnung Bauldnge ca Typ Anschlisse Art.-Nr. Kat.-Nr.
Brennerkopf.
STARCUT 5622 S.A.T. 900mm / 95° PMY BSP 716.07949 003
STARCUT 5622 S.A.T. 1200mm / 135° PMY DIN 716.07950 003
STARCUT 5622 S.A.T. 1200mm / 135° A DIN 716.07951 003
STARCUT 5622 S.A.T. 1200mm / 135° PMY BSP 716.07952 003
STARCUT 5622 S.A.T. 1200mm / 135° A BSP 716.07954 003
STARCUT 5622 S.A.T. 530mm / 95° PMY DIN 716.07955 003
STARCUT 5622 S.A.T. 530mm / 95° A DIN 716.07956 003
STARCUT 5622 S.A.T. 530mm / 95° PMY BSP 716.07957 003
STARCUT 5622 S.A.T. 530mm / 95° A BSP 716.07958 003
STARCUT 5622 S.A.T. 530mm / 95° A UNF 716.08028 003
STARCUT 5622 S.A.T. 530mm / 95° PMY UNF 716.08089 003

Mit Brennerkopf fiir unsere Schnellwechsel-Schneiddiisen fiir den STARCUT 5622 S.A.T. :

ECO S.A, T, A/PMY Dusen fiur Brenngas: A/PMY
Dusen- Schnellwechselsystem, Diisen und Heizkappe werden ohne Werkzeug von Hand geldst

S.1
MESSER@ Abbildungen kénnen abweichen / Anderungen vorbehalten

Cutting Systems Version: 01/2024



HANDSCHNEIDUSEN ECO S.A.T.

Zylindrische Schneiddiisen flir STARCUT 5622 S.A.T. ECO-S.A.T A/PMY
Bezeichnung Schneidbereich Typ Art.-Nr. Kat.-Nr.
ECOS.AT. A 5-25 mm A 716.16951 007
25 -40 mm A 716.16952 007
40 - 60 mm A 716.16953 007
60 - 100 mm A 716.16954 007
100 -200 mm A 716.16955 007
200 - 300 mm A 716.16956 007
Heizkappe 5-100 mm A/PMY 716.16550 032
100 - 300 mm A/PMY 716.16560 032
ECO S.A.T. PMY 5-25 mm PMY 716.16961 007
25-40 mm PMY 716.16962 007
40 - 60 mm PMY 716.16963 007
60 - 100 mm PMY 716.16964 007
100 -200 mm PMY 716.16965 007
200 - 300 mm PMY 716.16966 007
Heizkappe 5-100 mm A/PMY 716.16550 032
100 - 300 mm A/PMY 716.16560 032
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FLASCHENDRUCKREGLER CONSTANT 200-BAR-TECHNIK

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
10 bar G 3/4" G 1/4", DN 6 716.20100 025
20 bar G 3/4" G 1/4“,DN 6 716.20101 025
50 bar G 3/4" LTl (G 716.20333 026

DN6
Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchtiille DN 6 700.50050 008

Mit Kunststofffederdeckel bis Hinterdruck 20bar

SAUERSTOFF zweistufig

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
1,5 bar G 3/4" G 1/4", DN 6 716.20104 026
2,5 bar G 3/4" G 1/4",DN 6 716.20105 026
10 bar G 3/4" G 1/4", DN 6 716.20106 026
Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchtiille DN 6 700.50050 008
SAUERSTOFF einstufig
» Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
s \ max.
grly : 100 bar G 3/4" G 1/2", DN 15 ** 716.20345 004
B —A'Tg‘w.\-ﬁhvﬁ—
N =1
J ** | 5tnippel mit Uberwurfmutter im Lieferumfang
e
enthalten
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FLASCHENDRUCKREGLER CONSTANT BRENNGASE

Vordruck max. Hinterdruck  Flaschenanschluss Schlauchanschluss  Art. Nr. Kat. Nr.
makx.
25 bar 1,5 bar Blgel G 3/8“ LH, DN 8 716.20107 025
Uberwurfmutter G 3/8”LH 700.50040 008
Schlauchtiille DN 9 471.40090 008

einstufig PROPAN

Vordruck max. Hinterdruck  Flaschenanschluss Schlauchanschluss  Art. Nr. Kat. Nr.
makx.
10 bar 2,5 bar W21,80x1/14”" LH G 3/8“ LH, DN 8 716.20108 025
Uberwurfmutter G 3/8”LH 700.50040 008

Schlauchtiille DN 9
471.40090 008
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FLASCHENDRUCKREGLER CONSTANT 300-BAR-TECH. O2

SAUERSTOFF einstufig
Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
10 bar W30x2 - @ 17.3/18.3 G 1/4", DN 6 716.30100 026
20 bar W30x2 - @ 17.3/18.3 G 1/4", DN 6 716.30101 026
Létnippel G 1/4“,

50 bar W30x2 - @ 17.3/18.3 DN 6 ** 716.30102 026

Uberwurfmutter 700.50030

G1/4 008

Schlauchtiille DN6 700.50050 008

** | 6tnippel mit Uberwurfmutter im Lieferumfang enthalten

SAUERSTOFF einstufig

o N ¢ Hinterdruck max. Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
d .“.;,:&_-:5__ 100 bar W30x2 - @ 17.3/18.3 G 1/2“, DN 15 ** 716.30103 026
="
LR
- ** L otnippel mit
’L Uberwurfmutter
im Lieferumfang
enthalten

SAUERSTOFF einstufig, mit Vordruckausgleich
Hinterdruck max. Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
2,5 bar W30x2 - @ 17.3/18.3 G 1/4”, DN 6 716.30120 026
10 bar W30x2 - @ 17.3/18.3 G 1/4", DN 6 716.30121 026
Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchtiille DN 6 700.50050 008

SAUERSTOFF zweistufig
Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
1,5bar W30x2 - @ 17.3/18.3 G 1/4", DN 6 716.30138 026
2,5bar W30x2 - @ 17.3/18.3 G 1/4", DN 6 716.30139 026
4
f} 10bar W30x2 - @ 17.3/18.3 G 1/4", DN 6 716.30140 026
UbervaEIJ;fTutter 700.50030 008
Schlauchtiille DN6 700.50050 008
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SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

VERTRAUEN SIE GEPRUFTER SICHERHEIT

Sicherheitseinrichtungen fir technische Gase schiitzen zuverldssig gegen Gasrcktritt und
Flammenriickschldge an Druckreglern, Entnahmestellen von Verteilungsleitungen und
Einzelflaschenanlagen, Schlauchleitungen, Arbeitsgerdten und Brennschneidmaschinen sowie
Gasversorgungsanlagen. Sie verhindern den Eintritt von Luft bzw. Sauerstoff in
Verteilungsleitungen oder Einzelflaschen und vermeiden Flammendurchschlag und weitere
Gaszufuhr bei Nachbrand. Eingebaute Filter bieten Schutz vor Verunreinigungen und
garantieren hohe Standzeiten und lange Lebensdauer.

Unsere Produkte entsprechen den Bedingungen der internationalen Normen DIN EN 561, DIN
EN ISO 5175 und ISO 7289. Sie besitzen das Zertifizierungszeichen ,BAM geprift und
Uberwacht” und verfligen tber die weltweit erforderlichen Zulassungen. Alle Sicherungen und
Kupplungen sind bauartgeprift und unterliegen einer 100% Funktionspriifung.

Mit dem Einsatz von Sicherungen erfiillen Sie die gesetzlichen Auflagen zum Einsatz geeigneter
Arbeitsmittel beim Umgang mit Gasen sowie die Unfallverhlitungsvorschriften BGV D1.

SICHERHEITSEINRICHTUNGEN VON MESSER CUTTING SYSTEMS

(1]

\ ’ Druckgesteuerte Nachstrémsperre (PV)

S.6
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Die druckgesteuerte Nachstrauftreeeeedmsperre unterbricht
eine weitere Gaszufuhr bei auftretenden DruckstdfRen. Die
Gaszufuhr kann manuell wieder freigegeben werden (Typ:DS)

Gasrucktrittsventil (NV)

Das Gasrucktrittsventil lasst Gas nur in eine Richtung stromen
und verhindert zuverlassig einen schleichenden oder
schlagartigen Rucktritt von Luft oder Sauerstoff in die
Verteilungsleitung oder in die Einzelflasche.

Flammensperre (FA)

Die Flammensperre stoppt einen von der Gasausgangsseite
kommenden Flammenriickschlag und reduziert die
Flammentemperatur bis unter die Zindgrenze, so dass das
Gas im Zustrombereich nicht geziindet werden kann.

Thermische Nachstromsperre (TV)

Die thermische Nachstromsperre besteht aus einem
federbelasteten Ventil, das mittels Schmelzlot in Offenstellung
gehalten  wird. Bei unzuldssiger Erwarmung der
Sicherheitseinrichtung  durch  Flammenrickschlage oder
Nachbrand schliel3t das Ventil automatisch durch Abschmelzen
des Lotes und verhindert dadurch ein Nachstrémen von Gas.
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DGN-DK Zur Absicherung von Flaschendruckreglern und Entnahmestellen

Gasart Anschluss Betriebsdruck (max.) Art.-Nr. Kat.-Nr.
Sauerstoff G 1/4" RH 15 bar / 8 m?/h 0.463.347 041
Sauerstoff G 3/8” RH 15 bar / 22 m3/h 0.463.348 041
Brenngas G 3/8" LH 5,0 bar / 3 m3/h 0.463.346 041

Sicherheitselemente: FA, NV, TV
Mit Schlauchkupplung

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar

DKSG zur Absicherung von Arbeitsgeraten

Gasart Anschluss Betriebsdruck (max.) Art.-Nr. Kat.-Nr.
Sauerstoff G 1/4” RH 20 bar 0.463.296 041
Sauerstoff G 3/8” RH 20 bar 0.463.356 041
Brenngas G 3/8“LH 5,0 bar 0.463.295 041

Sicherheitselemente: FA, NV

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar

Euro-Schnellkupplungen fiir den Anschluss von Schlauchen an Arbeitsgerate

Gasart Anschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
Brenngas G 3/8" LH 0.463.305 041
Sauerstoff G 1/4" 0.463.306 041
Sauerstoff G 3/8” 0.463.358 041
Inertgase G 1/4” 0.463.307 041
Inertgase G 3/8” 0.463.359 041

Sicherheitselemente: SV

D1 D4 zur Absicherung von Flaschendruckreglern und Entnahmestellen
Gasart Anschluss Art.-Nr. D1 Art.-Nr. D4 Kat.-Nr.
Brenngas G 3/8" LH 0.463.299 0.463.432 041
Sauerstoff G 1/4" 0.463.300 0.463.430 041
Sauerstoff G 3/8” 0.463.363 0.463.431 041
Inertgase G 1/4” 0.463.301 0.463.433 041
Inertgase G 3/8” 0.463.364 0.463.434 041
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zur Absicherung von Flaschendruckreglern und Entnahmestellen DGN

Gasart Anschluss Betriebsdruck / Durchfluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
Sauerstoff G 1/4" RH 25 bar /11 m3/h 0.463.283 041

=
Sauerstoff G 3/8” RH 25 bar /33 m3/h 0.463.345 041 B

Brenngas G 3/8” LH 5,0 bar / 4 m3/h 0.463.282 041 OMAT 3%
Sicherheitselemente: FA, NV, TV ’

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,56 bar
Auch mit integrierten Schnellkupplungen verfligbar (Typ: DGN-DK)

Gasart Anschluss Betriebsdruck / Durchfluss Art.-Nr. Kat.-Nr.

Sauerstoff G 1/4" RH 25 bar /52 m3h 0.463.291 041 g
Sauerstoff G 3/8” RH 25 bar /52 m3h 0.463.330 041 ¥
Sauerstoff G 1/2“ RH 25 bar /52 m3h 0.463.331 041 L‘u ;\@55"55"
Brenngas G 3/8" LH 5,0 bar /6 m3/h 0.463.290 041 m:‘:za
Brenngas G 1/2" LH 5,0 bar/ 19 m3/h 0.463.329 041 g_’“
Sicherheitselemente: FA, NV, TV ¢ |
Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 4,0 bar

zur Absicherung von Arbeitsgeraten (cc
Gasart Anschluss Betriebsdruck / Durchfluss Art.-Nr. Kat.-Nr. 7
Sauerstoff G 1/4” RH 20 bar 0.463.285 041 1
Sauerstoff G 3/8" RH 20 bar 0.463.355 041 7
Brenngas G 3/8" LH 5,0 bar 0.463.284 041
Sicherheitselemente: FA, NV '%‘

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar

zur Absicherung von Flaschendruckreglern und Entnahmestellen DS 2000
Gasart Anschluss Betriebsdruck / Durchfluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
Sauerstoff G 1/4" RH 15 bar/ 16 m3h 0.463.652 041
Sauerstoff G 3/8“ RH 15 bar/ 42 m3/h 0.463.584 041
Brenngas G 3/8" LH 5,0 bar / 6 m3/h 0.463.650 041 x )
Sicherheitselemente: FA, NV, TV, PV S
mit Nachstrémsperre, druckgesteuert, kann manuell entriegelt werden (T y
Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 4,0 bar

FA = Flammensperre, NV = Gasrlcktrittsventil,

TV = Nachstromsperre, temperaturgesteuert, PV = Nachstromsperre, druckgesteuert
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SCHLAUCHE

Sauerstoff-schlauch nach DIN EN ISO 3821, Kennfarbe blau

Abmessungen  Kennzeichnung Flir Brennersystem Art.-Nr. Kat.-Nr.

A DN 6 x5 Messer STAR /STARCUT 051.01010 043
DN 8 x 3,5 Messer 0.469.033 000
‘ Meterware ohne Verschraubungen

Allbrenngas-Schlauch nach DIN EN ISO 3821, Kennfarbe rot / orange

Abmessungen  Kennzeichnung Flir Brennersystem Art.-Nr. Kat.-Nr.

DN 9 x 3,5 Messer STAR / STARCUT 0.462.859 043

Meterware ohne Verschraubungen

Schlauchanschluss-Verschraubungen: Anforderungen nach DIN EN 1256

Die Einbindung von Autogenschlduchen ist in der Norm DIN EN 1256: 2008-3 definiert.
Zitat: DIN EN 1256 Pkt. 4.2.3 ,,Schlaucheinbindungen”:

,Der Schlauch muss mit einer passenden Schlauchbefestigung mit Schlauchanschlussstlick verbunden
werden,

die eine reproduzierbare Verbindung herstellt. Weder Schneckengewinde-Schellen noch andere losbare
Klemmen

oder Schellen diirfen als Schlauchbefestigung verwendet werden”.

Weiterhin gilt hier auch die DGUV-R 500, Kap. 2.26 Pkt. 3.11 , Gasschlauche”:

Gasschldauche missen gegen Abgleiten von den Schlauchtillen gesichert sein. Schlauchanschliisse und
Schlauchverbindungen sind entsprechend der Gasart auszufiihren.
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CREATING SOLUTIONS
BEYOND MACHINES

Wofiir wir stehen

II I | | | | III I PRODUCT Messer Cutting Systems ist ein globaler Anbieter von Spitzentechnologie fiir die
metallverarbeitende Industrie. Mit weltweit mehr als 900 Mitarbeitern in tiber 50
I””””” AUTOMATION Landern sind wir im standigen Dialog mit unseren Kunden, um nachhaltig anwen-

derorientierte Innovationen zu schaffen.

I”””””_ Unser Portfolio umfasst die Themen PRODUCT, DIGITAL, SERVICES, AUTOMATION
und KNOW-HOW. Unserem Anspruch , Creating Solutions Beyond Machines” wer-
II | | | | | III | KNOW-HOW den wir nicht nur mit modernsten Schneidanlagen und Lésungen fiir die Autogen-

technik gerecht.

Passende Services und Schulungen, eigene Software-Anwendungen sowie die Inte-
gration von Lésungen unserer Technologie-Partner, z. B. im Bereich Automation,
komplettieren die Maschine zu zukunftsorientierten Gesamtlésungen.

Unser Know-how kombiniert mit unserem kundenorientierten Denken und Handeln
macht uns weltweit zum Partner der Wahl fiir innovative Gesamtldsungen rund um
Schneidsysteme. Seit 125 Jahren.

Messer Cutting Systems GmbH

Otto-Hahn-Stral3e 2-4 | 64823 Grof3 Umstadt
Deutschland

Tel. +49 6078 787-0
Fax +49 6078 787-150
Mail info@messer-cutting.com

THE MESSER

C messer-cutting.com ) PERIENCE
ANTITInmm




