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Cutting Systems

BOILER
END NT

Behalterboden
professionell

programmieren -
& bearbeiten —
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PRODUCT

.BoilerEnd NT” ist die optimierte Anwendung zum
Programmieren & Bearbeiten von Behélterboden,
wie z. B. Klépperbéden oder Korbbogenbdden. Sie
besteht aus einer Software-Komponente fiir unsere
OmniWin®-CAD/CAM Software und einer Hardware- + Vollstandiges Importieren von 3D Behalterbdden-
Komponente, dem Plasmafasenaggregat Skew geometrien durch STEP-Datei-Import fiir eine
Rotator Infinity. Bestehende Installationen kdnnen fehlerfreie und schnelle Geometrielibernahme aus
im Rahmen eines Retrofit-Auftrags ebenfalls nach- dem CAD-Programm.
gerustet werden.

Benefits:

+ Intuitive Benutzeroberflache fiir die parametrische
Konstruktion.

BoilerEnd NT ist die perfekte Losung fur Unternehmen
im Anlagen- und Maschinenbau, in der Umwelt- &
Wassertechnik, Ol & Gas und Energie, Lebensmittel-
und Getrdankeindustrie, Pharma- und Chemieindustrie
sowie Warme-, Klima & Kaltetechnik.

+ Hochste Prozesssicherheit und Schneidqualitat
durch exakte Hohenabtastung des Schneidwegs
mittels modernster Lasertechnologie. Dadurch
hochste Prazision durch aktive Hohensteuerung
des Schneid-/Markierkopfs. Keine Begrenzung
der Geschwindigkeiten.

Nie war es einfacher und schneller, mit unseren
Losungen Behalterboden zu bearbeiten.

+ Ein Produkt, maximale Flexibilitat: Schneiden
von Behélterb6éden und Flachblechen auf einer
Maschine. Mehrfachschnitte X, Y, K mit den
gleichen Freiheiten wie beim Schneiden ebener

Bleche.

STEP-Import



Draufsicht in der Softwareumgebung.
Rechter Ausbruch mit Haltestegen.

Fertiger Schnitt

Technische Voraussetzungen

Maschine: Steuerung:

Eine OmniMat Brennschneidmaschine mit + Hardware: Global Control™s
Plasmafasenaggregat Skew Rotator Inifinity + Derzeit unterstiitzte Steuerungssoftware
ist die ideale Kombination, um aufeinander- auf Projektbasis: > Version 12.4

folgende Mehrfachschnitte mit direktem
Ubergang zu schneiden. Denn X-, Y-, oder
K-Schnitte, bei denen der Ausbruch nach
dem ersten umlaufenden Schnitt gelost ist + Minimal-Anforderung ist OmniWin aktuellste Version

OmniWin Arbeitsplatz:

und herunterfallt, missen kontinuierlich + 3D-Import STEP-Format
geschnitten werden konnen. Abhéangig von . . .

. . . . + Option Bevel & Option BoilerEnd
den maximalen Bodenhohen wird ein

Z-Achsen-Hub von 600 mm empfohlen.
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